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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schnellverbindung zum 
Verbinden oder AnschlieBen einer Schlauch- oder 
Rohrleitung, mit einem Kernteil und einem Gehauseteil, 
die jeweils mit einem Ende mit einem Schlauch, Rohr 
oder Gerat fest verbunden sind, wobei zwischen Kern- 
und Gehauseteil eine Dichtung angeordnet ist, wobei an 
der AuBenseite des Kernteils ein Ring mit einer zu dem 
freien Ende gerichteten Auflaufflache und mit einer die- 
ser gegenuberliegenden Anschlagflache ausgebildet ist, 
wobei der Innendurchmesser des Gehauseteils groBer 
ist als der AuBendurchmesser des Kernteils und am frei- 
en Ende der Innenwand des Gehauseteils wenigstens 
zwei diametral gegentiberliegende Nocken mit zu dem 
freien Ende gerichteten Auflaufflachen und diesen ge- 
genuberliegenden Anschlagflachen ausgebildet sind, 
wobei der lichte Abstand zwischen den Nocken etwa so 
groB ist wie der AuBendurchmesser des Kernteils, und 
wobei das Gehauseteil aus einem elastischen Material 
besteht, nach Patent 37 27 858. 

Derartige Verbindungen werden benotigt fur Rohr- 
oder Schlauchleitungen, wenn diese druckf est und dicht 
sein sollen. Insbesondere bei der Verwendung von Ro- 
botern zur Montage von Maschinen und Kraftfahrzeu- 
gen sind derartige Schnellverbindungen erforderlich. 
Daruber hinaus werden als Alternative zu Gummi- 
schlauchen vermehrt Kunststoffleitungen verwendet, 
die nicht mehr auf herkommliche Art durch Aufschie- 
ben und Festklemmen mit einer Schlauchschelle eine 
dichte Verbindung ergeben. Zum AnschlieBen derarti- 
ger Kunststoffleitungen sind ebenfalls AnschluBsysteme 
erforderlich. Zur Einhaltung strengerer Abgasvorschrif- 
ten sind vermehrt derartige Kunststoffleitungen notig, 
da Gummi fur Benzin keine ausreichende Dichtigkeit 
erbringt Fur die Herstellung groBer Mengen ist es 
wichtig, daB derartige Schnellanschlusse einfach im Auf- 
bau sind, aus wenigen Teilen bestehen und rationell her- 
stellbar sind. Die Wirtschaftlichkeit der Robotermonta- 
ge wird durch die Verwendung kostengunstiger Teile 
erhoht. 

Im Fahrzeugbau werden zum AnschluB von Kraft- 
stoffleitungen aus Kunststoff vorwiegend metallische 
AnschluBstiicke verwendet, die verschraubt werden und 
einschlieBlich der Dichtungen aus mehreren einzelnen 
Teilen bestehen. Ein direkter AnschluB an Kunststofftei- 
len wie Benzintankdurchfuhrung, Pumpen, Filter und 
dergleichen ist mit diesen Teilen nur beschrankt moglich 
und auch die Montage mittels eines Roboters ist nicht 
durchfuhrbar. 

Zum AnschluB und Verbinden von Leitungen des 
Kuhlmittelkreislaufes in Kraftfahrzeugen werden bis- 
lang Schnellverschlusse kaum verwendet. Aber auch 
dieser Bereich muB aus Kostengrunden automatisiert 
werden und der Austausch von Gummileitungen durch 
Leitungen aus thermoplastischen Werkstoffen ist zu- 
nehmend gefragt. Thermoplastische Schlauche konnen 
aber mit herkommlichen Schlauchschellen nicht ausrei- 
chend abgedichtet werden, so daB auch fur deren Ver- 
wendung Schnellverbindungen erforderlich sind. Der 
Einsatz von Schnellverbindungen im Kraftfahrzeugbau 
erfordert eine hohe Montage- und Betriebssicherheit, 
und es wird versucht, durch Verwendung moglichst we- 
niger loser Bauteile die Fehlermoglichkeit zu reduzie- 
ren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
Schnellverbindung gemaB Hauptpatent dahingehend 
auszugestalten, daB sie noch kostengunstiger herstell- 
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bar ist, einfach auch beispielsweise mittels eines Robo- 
ters montierbar ist, zuverlassig im Einsatz, eine geringe 
Baulange aufweist und eine zuverlassige Abdichtung 
garantiert. 

5 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB in dem Gehauseteil ein Stutzen zum Eingriff in das 
Kernteil angeformt ist, dessen AuBendurchmesser ge- 
ringfugig kleiner ist als der lichte Innendurchmesser des 
Kernteils, und daB an dem Stutzen zumindest ein Dicht- 

o element angeordnet ist. 

Bei dieser erfindungsgemaBen Ausfiihrungsform er- 
folgt die Abdichtung innerhalb der Schnellverbindung 
zwischen der AuBenseite des an dem Gehauseteil ange- 
formten Stutzens und der Innenflache des Kernteils. 

5 Durch diese Anordnung der Dichtung am Gehauseteil 
kann die Baulange verkurzt werden. Zudem sind die 
Dichtungen, die vorzugsweise in Form von O-Ringen 
ausgebildet sind, die in Ringnuten an dem Stutzen ange- 
ordnet sind, besser gegen Beschadigung geschutzt, w&h- 

o rend sie leicht uberprOfbar und auswechselbar bleiben. 
Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, daB die Anforde- 
rungen an die Prazision beim Spritzen der Nuten fur die 
Dichtungen bei dem Gehauseteil vorliegen, so daB am 
Kernteil keine herstellungstechnisch schwierigen Aus- 

5 gestaltungen erforderlich sind. Ferner ist von Vorteil, 
daB der lichte Innendurchmesser des Kernteils bei die- 
ser Ausfiihrungsform groBer ist, so daB sich die mit dem 
Kernteil zu verbindenden Elemente herstellungstech- 
nisch vorteilhaftergestalten lassen. 

o Die erfindungsgemaBe Schnellverbindung besteht 
aus zwei Teilen mit den dazugehorigen Dichtringen. Es 
sind keine zusatzlichen zusammenzubauenden oder ver- 
lierbaren Teile erforderlich. Gehauseteil und Kernteil 
konnen ohne Nachbehandlung mittels eines Spritzgiefl- 

5 verfahrens hergestellt werden. Das Kernteil laBt sich 
leicht an einem Gerateteil anformen. Es konnen aber 
auch am Gehauseteil sowie am Kernteil geeignete 
SchlauchanschluBstutzen angeformt werden. Nach Zu- 
sammenfugen der Teile der Schnellverbindung ist eine 

o Relativdrehbewegung der Teile untereinander mdglich. 
Zum Zusammenstecken der Teile ist lediglich eine 
Translationsbewegung erforderlich unabhangig von der 
Drehorientierung von Gehauseteil und Kernteil unter- 
einander. Damit ist die erfindungsgemaBe Schnellver- 

5 bindung ideal fur eine Montage mittels Roboter ausge- 
legt. Ein unbeabsichtigtes Offnen der Schnellverbin- 
dung, d. h. ein unbeabsichtigtes Auseinanderziehen von 
Gehause- und Kernteil ist nicht moglich. Als Material 
fur das Gehauseteil sind vorzugsweise verstarkte Ther- 
moplaste geeignet Derartige Materialien sind steif ge- 
nug, urn die Funktion im Dichtungstrager und im Rohr- 
anschluBteil, das beispielsweise ein Dornprofil aufweist, 
zu erfiillen, und sie sind zugleich elastisch genug, urn die 
bei der Montage und Demontage auftretenden Defor- 
mationen zuruckzustellen. Der Ring am Gehauseteil 
und die den Ring hakenden Schenkel, werden vorwie- 
gend auf Biegung beansprucht, so daB die auftretenden 
Dehnungen mit geeigneten Kunststoffen beherrschbar 
sind. In Zugversuchen zeigt sich, daB sich die Verbin- 
dung bis zum Materialbruch nicht offnet und somit eine 
extrem hohe Berstdrucksicherheit gewahrleistet. 

Vorzugsweise sind die Nocken an einem Ring tiber 
dessen ganze Breite ausgebildet und der Ring ist uber 
zwei Schenkel mit dem Stutzen verbunden. Die Nocken 
konnen dabei im Bereich der Anschltisse der Schenkel 
oder versetzt zu diesen an dem Ring angeordnet sein. 
Damit kann eine geringere Biegung des Ringes bei 
gleichbleibender Auslenkung der Nocken beim Schlie- 
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Ben oder Offnen der Schnellverbindung erreicht wer- 
den. Wenn die Nocken gegenuber den Balken beispiels- 
weise urn ca. 90° versetzt sind, wird dem unter Zugbean- 
spruchung eingeleiteten Moment ein Gegenmoment 
entgegengesetzt, und es wird ebenfalls ein sicherer Ein- 5 
griff der Nocken des Ringes an dem Ring an dem Kern- 
teil erreicht Der Ring, an dem die Nocken angeordnet 
sind oder der die Schenkel, an welchen die Nocken vor- 
gesehen sind, verbindet, kann kreisformig, ellipsenfdr- 
mig oder oval ausgebildet sein. 10 

An dem an dem Gehauseteil angeformten Stutzen 
sind ein oder zwei Ringe in Form von O-Ringen ange- 
ordnet Die dafiir erforderlichen Nuten lassen sich in 
einem SpritzgieBwerkzeug in diesem Bereich leicht aus- 
bilden. Durch die Offnungen zwischen den Schenkeln, 15 
die den Ring mit den Nocken halten, laBt sich der kor- 
rekte Sitz der verriegelten Schnellverbindung direkt 
priifen. Bei geoffneter Schnellverbindung konnen durch 
diese Offnung die Dichtringe an dem Gehauseteil kon- 
trolliert und ndtigenfalls ausgetauscht werden. Zwi- 20 
schen die Schenkel an dem Gehauseteil und dem Ring 
an dem Kernteil kann eine Gabel mit konischen Zinken 
eingeschoben werden, wodurch die Schenkel radial 
nach auBen gepreBt werden, wodurch die Nocken uber 
den auBeren Durchmesser des Ringes an dem Kernteil 25 
angehoben werden, so daB die Verbindung durch Aus- 
einanderziehen geldst werden kann. Derartige Ausfiih- 
rungsformen konnen konstruktiv so ausgelegt werden, 
daB die Offnungskraft auf ein Vielfaches der SchlieB- 
kraft angehoben wird. Der Ring an dem Gehauseteil 30 
wird dabei vortibergehend in Form einer Ellipse ver- 
formt. Wenn der Ring an dem Gehauseteil elliptisch 
ausgebildet ist, liegen die Nocken vorzugsweise auf der 
kleinen Achse der Ellipse. Damit ist die Hebellange zwi- 
schen der Auflage der Nocken an dem Ring an dem 35 
Kernteil und dem Ring an dem Gehauseteil kleiner, wo- 
durch ein kleineres Moment eingeleitet wird, wenn die 
Verbindung auf Zug belastet wird. 

Vorzugsweise ist der lichte Abstand zwischen den 
Nocken bei noch nicht montiertem Gehauseteil etwas 40 
kleiner als der Durchmesser der Auflage der Nocken bei 
geschlossener Verbindung. Damit wird ein sicherer Sitz 
der Nocken hinter dem Ring an dem Kernteil erreicht. 

Die Anschlagflachen des Ringes an dem Kernteil und 
die der Nocken an dem Gehauseteil, die Ober den inne- 45 
ren Stirnflachen des Rings liegen, sind vorzugsweise 
senkrecht oder geneigt zur Langsachse gerichtet Ein 
Hinterschnitt am Ring an dem Kernteil erschwert zwar 
die Herstellung mittels eines SpritzguBverfahrens, sie 
ergibt aber eine sichere Verhakung bei Belastung auf 50 
Zug. Eine Neigung in der anderen Richtung gegen die 
Offnung des Gehauseteils wilrde ein Auseinanderziehen 
der Verbindung ohne deren Beschadigung ermtiglichen. 

An dem Zapfen in dem Gehauseteil sind vorzugswei- 
se eine oder zwei Ringnuten zur Aufnahme von O-Rin- 55 
gen angeordnet. Es ist aber auch mdglich, O-Ringe mit- 
tels PreBringen an dem Zapfen vorzusehen. Ferner ist es 
mdglich, elastisches Material auf dem Zapfen aufzubrin- 
gen, daB dann eine Dichtung mit dem Kernteil erbringt. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist 60 
der Zapfen eine Abstufung auf, so daB demgemaB bei- 
spiels weise zwei O-Ringe verschiedene Durchmesser 
aufweisen. Entsprechend ist die Innenflache des Kern- 
teils abgestuft ausgebildet, so daB eine gut abdichtende 
Anlage an den O-Ringen erreicht wird. 65 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist das Gehauseteil aus zwei Teilen ausgebildet, 
namlich aus einem Teil mit dem Zapfen mit einer Dich- 
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tung mit angeformten Anschlufistutzen fur eine Leitung 
und aus einem Oberwurfteil mit im Querschnitt etwa 
U-fdrmiger Wandung, wobei sich die innere Ringwand 
an dem Zapfen abstutzt und an dem anderen Schenkel 
die Nocken fiir einen Hintergriff an dem Ring an dem 
Kernteil vorgesehen sind. Diese Ausfuhrungsform kann 
sehr kurz gestaltet werden. Ferner kann die Ringwand 
dazu verwendet werden, von auBen auf ein an dem 
SchlauchanschluBstutzen aufgesteckten Schlauch zu 
driicken, so daB dieser Schlauch sicher an der Schnell- 
verbindung verankert ist 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist der Stutzen abgestuft ausgebildet, auf der Stufe 
mit geringerem AuBendurchmesser ist ein Dichtring an- 
gebracht und das Kernteil ist im Inneren abgestuft aus- 
gebildet, so daB nach dem Einsecken des Kernteils in das 
Gehauseteil der Dichtring zwischen den Stufen an dem 
Stutzen und dem Kernteil angeordnet ist. Auch eine 
derartige Ausfuhrungsform kann mit sehr geringer Bau- 
lange hergestellt werden und ferner sind keine Ringnu- 
ten erforderlich zur Anordnung eines Dichtringes, so 
daB das Spritzwerkzeug einfacher ausgebildet sein 
kann. 

In Weiterbildung der Erfindung konnen an dem Kern- 
teil und/oder dem Gehauseteil winklig angeordnete An- 
schluBstutzen fur anzuschlieBende Leitungen vorgese- 
hen sein, so daB die Einsatzmoglichkeiten der erfin- 
dungsgemaBen Schnellverbindung weiter vergroBert 
sind. 

Das Kernteil und/oder das Gehauseteil bestehen vor- 
zugsweise aus einem elastischen Polymeren wie bei- 
spielsweise Polyamid oder Polyacethal oder deren Le- 
gierungen. In dem Polymeren konnen Full- und/oder 
Verstarkungsstoffe oder andere Additive enthalten sein. 

Das Kernteil und/oder das Gehauseteil kann fest mit 
einem Rohr, einem Schlauch oder einem anderen Bau- 
teil oder Funktionsteil verbunden sein. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachste- 
hend anhand der Zeichnung naher erlautert Es zeigt 

Fig. 1 in perspektivischer Explosivdarstellung eine 
Schnellverbindung, 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch eine geschlossene 
Schnellverbindung mit zwei O-Dichtringen, 

Fig. 3 einen Teilschnitt durch eine Schnellverbindung 
mit abgewinkeltem SchlauchanschluBstutzen, 

Fig. 4 einen Teilschnitt durch eine Schnellverbindung 
mit einem O-Dichtring, 

Fig. 5 einen Teilschnitt durch eine Schnellverbindung 
mit O-Dichtringen mit abgestuftem Durchmesser, 

Fig. 6 einen Teilschnitt durch eine Schnellverbindung 
mit in den Bereich der Halteschenkel ragenden Nocken, 

Fig. 7 einen Teilschnitt durch eine Schnellverbindung 
mit Abstufungen an dem Stutzen im Gehauseteil und 
abgestufter Innenflache an dem Kernteil, 

Fig. 8 einen Teilschnitt durch eine Schnellverbindung 
mit aus zwei Teilen bestehendem Gehauseteil, 

Fig. 8a das Gehauseteil der Schnellverbindung nach 
Fig. 8 in perspektivischer Explosivdarstellung, 

Fig. 9— 12 eine Schnellverbindung mit ellipsenfdrmi- 
gem Ring in verschiedenen Zustanden, 

Fig. 13+14 eine Schnellverbindung mit hinter- 
schnittenen Nocken, 

Fig. 15—22 eine Schnellverbindung in verschiedenen 
Stellungen wahrend des Zusammensteckens von Ge- 
hause und Kernteil und 

Fig. 23—28 eine Schnellverbindung in verschiedenen 
Stellungen wahrend des Auseinanderziehens von Ge- 
hause und Kernteil. 
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Fig. 1 zeigt eine Schnellverbindung in perspektivi- 
scher Explosivdarstellung bestehend aus einem Gehau- 
seteil 150, einem Kernteil 152 und Dichtungen in Form 
von O-Ringen 154 und 156. Das Gehauseteil 150 besteht 
aus einem Stutzen 158, in welchem Ringnuten 160 und 5 
162 ausgebildet sind zur Aufnahme der O-Ringe 154 und 
156. In Verlangerung des zylindrischen Stutzens 158 ist 
ein AnschluBstutzen 164 angeformt, der mit einem wi- 
derhakenartigen Profit 166 zum AnschluB eines Rohres 
oder Schlauches ausgebildet ist. Der Stutzen 158 und 10 
der AnschluBstutzen 164 sind mit einer durchgehenden 
Bohrung 168 ausgebildet. Im Verbindungsbereich von 
Stutzen 158 und AnschluBstutzen 164 ist ein in einer 
senkrecht zur Langsachse des Gehauseteils 150 verlau- 
fenden Ebene liegender Ring 170 angeformt. Von die- 15 
sem Ring 170 gehen Schenkel 172 und 174 aus, die sich 
parallel zur Langsachse des Gehauseteils 150 erstrek- 
ken. Am vorderen Ende der Schenkel 172 und 174 ist ein 
Ring 176 angeformt, an dessen Innenseite zwei Nocken 
178 und 180 mit schragen Auflaufflachen 182 und 184 20 
und senkrecht zur Langsachse des Gehauseteils 150 ver- 
laufenden Anschlagflachen 186 und 188 ausgebildet 
sind. 

Anstelle eines angeformten Ringes 170 konnen die 
Schenkel 172 und 174 mit senkrecht verlaufenden 25 
Schenkeln ausgebildet sein, die dann an dem Verbin- 
dungsbereich zwischen dem Stutzen 158 und dem An- 
schluBstutzen 164 angeformt sind. 

Das Kernteil 152 weist eine zylindrische Durchgangs- 
bohrung 190 und eine AuBenflache 192 auf, an welcher 30 
ein Ring 194 mit einer zu dem freien Ende gerichteten 
Auflaufflache 196 und eine dieser gegenuberliegenden 
Anschlagflache 198 ausgebildet ist Der lichte Innen- 
durchmesser der Durchgangsbohrung 190 ist geringfu- 
gig groBer als der AuBendurchmesser des Stutzens 158, 35 
so daB dieser Stutzen in dieser Bohrung 190 aufgenom- 
men wird, wenn das Kernteil 152 mit dem Gehauseteil 
150 verbunden wird. Die O-Ringe 154 und 156 liegen 
dann an der Innenflache 200 des Kernteils 152 abdich- 
tend an und der vordere Mantelbereich 202 des Kern- 40 
teils 152 ist in dem Raum 204 zwischen dem Stutzen 158 
und den Schenkeln 172 und 174 aufgenommen. Der Au- 
Bendurchmesser des Ringes 194 ist groBer als der lichte 
Abstand zwischen den Nocken 178 und 180 an dem Ring 
176 des Gehauseteils 150, so daB eine sichere Verha- 45 
kung des Kernteils nach Einstecken in dem Gehauseteil 
gegeben ist. 

Fig. 2 zeigt einen Teilschnitt durch die Schnellverbin- 
dung nach Fig. 1, wenn das Kernteil 152 in dem Gehau- 
seteil 150 eingesteckt ist. Das Kernteil 152 ist soweit 50 
eingesteckt, bis die vordere Stirnkante an dem Ring 170 
zur Anlage kommt. 

Fig. 3 zeigt eine Schnellverbindung 210 mit einem 
Gehauseteil 212 und einem Kernteil 214. Die Ausbil- 
dung des Kernteils, des Stutzens 216 und des Ringes 218 55 
mit den Verbindungsschenkeln 220 ist wie bei der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. I und 2 vorgesehen. Im Unter- 
schied zu dieser Ausfuhrungsform ist an dem Gehause- 
teil ein SchlauchanschluBstutzen 221 angeformt, der 
rechtwinklig zur Langsachse der Schnellverbindung 210 60 
verlauft 

Fig. 4 zeigt eine Schnellverbindung 222 mit einem 
Gehauseteil 224 und einem Kernteil 226. Im Unter- 
schied zu den in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Schnellver- 
bindungen ist an einem Stutzen 228 nur eine Ringnut 65 
230 zur Aufnahme eines Dichtringes 232 ausgebildet. 

Fig. 5 zeigt eine Schnellverbindung 234 mit einem 
Gehauseteil 236 und einem Kernteil 238. An einem Stut- 
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zen 240 an dem Gehauseteil 236 sind zwei Ringnuten 
242 und 244 ausgebildet, in welchen Dichtringe 246 und 
248 aufgenommen sind. Die Ringnut 244 weist einen 
groBeren Durchmesser auf als die Ringnut 242 und dem- 
entsprechend sind die Dichtringe 246 und 248 auf ver- 
schiedenen Ebenen angeordnet Um eine gute Dichtwir- 
kung zu erbringen, ist die Innenflache des Kernteils 238 
mit einer Abstufung 250 ausgebildet. Die ubrigen Teile 
sind wie bei den bereits beschriebenen Schnellverbin- 
dungen ausgebildet. 

Wahrend bei den anhand der Fig. 1 bis 5 beschriebe- 
nen Ausfiihrungsformen von Schnellverbindungen die 
Nocken innerhalb des Ringes an dem Gehauseteil lie- 
gen, ragen bei der in Fig. 6 gezeigten Ausfuhrungsform 
einer Schnellverbindung 252 die an dem Gehauseteil 
254 angeordneten Nocken 256 in den Bereich der 
Schenkel 258 hinein, die den Ring 260 halten und die an 
der AuBenseite eines Stutzens 262 angeformt sind, in 
welchem eine Ringnut 264 zur Aufnahme eines Dicht- 
ringes 266 ausgebildet ist. Nach Einschieben eines Kern- 
teils 268 in das Gehauseteil 254 liegen die Anlageflachen 
272 an den Nocken 256 an der Anlageflache 270 an dem 
Ring 274 an der AuBenseite des Kernteils 268 an. 

Fig. 7 zeigt eine Schnellverbindung 280 mit einem 
Gehauseteil 282 mit abgewinkeltem SchlauchanschluB- 
stutzen 284 und einem Kernteil 286. Ein Stutzen 288 an 
dem Gehauseteil ist mit einer Stufe 290 ausgebildet 
Eine entsprechende Stufe 292 ist an der Innenflache 294 
des Kernteils 286 ausgebildet Zwischen den Stufen 290 
und 292 ist ein Dichtring 2% angeordnet, wenn das 
Kernteil 286 in das Gehauseteil 282 eingeschoben ist. 
Bei dieser Ausfuhrungsform ist keine Ringnut in dem 
Stutzen 288 ausgebildet, so daB das Formwerkzeug zur 
Herstellung des Gehauseteils 282 vereinfacht ist. 

Fig. 8 zeigt eine Schnellverbindung 300 bestehend 
aus einem Gehauseteil 302 und einem Kernteil 304. Das 
Gehauseteil ist zweiteilig ausgebildet und besteht aus 
einem Stutzen 306 mit angeformten SchlauchanschluB- 
stutzen 308. An der AuBenseite des Stutzens 306 ist eine 
Ringnut 310 ausgebildet, in welcher ein Dichtring 312 
angeordnet ist Ferner ist an der AuBenseite des Stut- 
zens 306 ein Anlagering 314 mit groBerem Durchmesser 
angeformt, der eine Anschlagflache 316 fur das Ober- 
wurfteil 318 des Gehauseteils 302 bildet Dieses zweite 
Teil 318 ist in Form einer Buchse mit einer geschlosse- 
nen inneren Ringwand 320 ausgebildet, an der zwei 
schmale Schenkel 322 angeformt sind, die an ihrem an- 
deren Ende an einem Ring 321 mit angeformten Nocken 
versehen sind. Die Ringwand 320 stoBt mit ihrer freien 
Stirnflache gegen die Anschlagflache 316 an dem Stut- 
zen 306 und an den auBeren Schenkel 322 oder dem 
Ring 321 sind die Nocken 324 angeformt, die bei einge- 
schobenem Kernteil 304 hinter dessen Ring 326 greifen. 
Die Innenflache des Kernteils 304 ist mit einer Stufe 328 
komplementar zu dem Anlagering 314 an dem Stutzen 
306 ausgebildet Die Ringwand 320 sitzt mit ihrer Innen- 
flache 330 auf einem auf dem SchlauchanschluBstutzen 
308 anzuordnenden Schlauch auf, so daB dieser sich 
nicht von dem dornartigen Pofil 332 abheben und der 
Stutzen gegen Abbrechen geschutzt werden kann. 
Durch die Ausbildung des Gehauseteils 302 aus zwei 
Teilen kann die Baulange der Schnellverbindung weiter- 
hin reduziert werden. 

Die Fig. 9 bis 12 zeigen eine Schnellverbindung 350 
bestehend aus einem Gehauseteil 352 und einem Kern- 
teil 354. Der an dem Gehauseteil 352 iiber Schenkel 356 
und 358 gehaltene Ring 360 ist elliptisch ausgebildet 
Die an der Innenseite des Ringes angeformten Nocken 
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362 und 364 liegen dabei auf der kleinen Achse der 
Ellipse. Wahrend die Fig. 9 und 10 die Schnellverbin- 
dung 350 in zusammengestecktem Zustand 2eigen, in 
welchem der Ring 360 die elliptische Form angenom- 
men hat, ist in den Fig. 1 1 und 1 2 die Schnellverbindung 5 
350 wahrend des Einschiebens des Kernteils 354 in das 
Gehauseteil 352 gezeigt Der Ring 360 wird dabei ver- 
formt, wenn die Nocken 362 und 364 uber den Ring 366 
an der AuBenseite des Kernteils 354 gleiten, so daB er 
die in Fig. 12 gezeigte Gestatt annimmt. Wenn die Nok- 10 
ken hinter den Ring 366 gelangt sind, nimmt der Ring 
wieder die in Fig. 10 gezeigte Form an. 

Fig. 13 und 14 zeigen eine Schnellverbindung 370, bei 
welcher die Anschlagflachen 372 an Nocken 374 an dem 
Gehauseteil 376 und die Anschlagflache 378 an dem 15 
Ring 380 an dem Kernteil 382 hinterschnitten ausgebil- 
det sind, so daB eine Verhakung erfolgt. Das in Fig. 14 
angedeutete Spiel erlaubt ein Ein- und Ausrasten der 
Nocken 374 hinter dem Haltering 380. 

Die Fig. 15 bis 22 zeigen eine Schnellverbindung 390 20 
wahrend des Zusammensteckens eines Gehauseteils 392 
und eines Kernteils 394. In dem Gehauseteil 392 ist ein 
Stutzen 396 mit einem Dichtring 398 angeformt. Ein mit 
diametral gegenuberliegenden Nocken 400 ausgebilde- 
ter Ring 402 an dem Gehauseteil 392 weist in entspann- 25 
tern Zustand etwa kreisfdrmige Gestalt auf. Wahrend 
des Einschiebens des Kernteils 294 in das Gehauseteil 
392 gleiten die Nocken 400 auf dem Ring 404 an der 
AuBenseite des Kernteils 394, wodurch der Abstand der 
Nocken an dem Ring 402 standig vergroBert wird und 30 
der Ring verformt wird, so daB er eine ellipsenfdrmige 
Gestalt annimmt, wobei die Nocken an dem Ring 402 
auf der groBen Achse der Ellipse liegen. Kurz vor dem 
Hintergreifen der Nocken des Gehauseteils hinter dem 
Ring an dem Kernteil nimmt der Ring die in Fig. 20 35 
gezeigte Form an. Wenn das Kernteil weiter in das Ge- 
hauseteil eingeschoben wird, schnappen die Nocken an 
dem Ring hinter den Ring an dem Kernteil, so daB der 
Ring 402 an dem Gehauseteil wieder die kreisfdrmige 
Gestalt annimmt, die in Fig. 22 gezeigt ist. 40 

Fig. 23 bis 28 zeigen die in den Fig. 15 bis 22 beschrie- 
bene Schnellverbindung 390, die getrennt werden soli. 
Dazu wird unter die Schenkel 405 und 406' die den Ring 
402 halten, ein gabelfdrmiges Werzeug 408 mit Zinken 
410 und 412 eingeschoben. Die Zinken 410 und 412 sind 45 
konisch, d. h. sie sind spitz zulaufend ausgebildet. Wah- 
rend des Einschiebens der Zinken 410 und 412 zwischen 
die Schenkel 405 und 406 an dem Gehauseteil 392 und 
der AuBenseite des Kernteils 394 werden die Schenkel 
angehoben, bis der Abstand der Nocken 400 grdBer ist 50 
als der Durchmesser des Ringes 404 an der AuBenseite 
des Kernteils 394. Jetzt kann das Kernteil 394 aus dem 
Gehauseteil 392 herausgezogen werden, da keine Anla- 
ge der Nocken 400 an dem Ring 404 mehr gegeben ist. 
Wenn das Kernteil 394 vollig herausgezogen ist, konnen 55 
sich die Zinken 410 und 412 nicht mehr auf der AuBen- 
seite des Kernteils abstutzen, so daB diese zueinander 
hin gedriickt werden, wodurch der Ring 402 des Gehau- 
seteils 392, der zwischenzeitlich die in Fig. 26 gezeigte 
elliptische Gestalt angenommen hat, wieder die in 60 
Fig. 28 gezeigte kreisfdrmige Gestalt annimmt. Somit 
ist es moglich, die erfindungsgemafle Schnellverbindung 
jederzeit zusammenzufugen und wieder zu Idsen, wobei 
aber ein unbeabsichtigtes Trennen von Gehause- und 
Kernteil nicht moglich ist 65 
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Patentanspruche 

1. Schnellverbindung zum Verbinden oder An- 
schlieBen einer Schlauch- oder Rohrleitung, mit ei- 
nem Kernteil und einem Gehauseteil die jeweils mit 
einem Ende mit einem Schlauch, Rohr oder Gerat 
fest verbunden sind, wobei zwischen Kern- und Ge- 
hauseteil eine Dichtung angeordnet ist, wobei an 
der AuBenseite des Kernteils ein Ring mit einer zu 
dem freien Ende gerichteten Auflaufflache und mit 
einer dieser gegenuberliegenden Anschlagflache 
ausgebildet ist, wobei der Innendurchmesser des 
Gehauseteils groBer ist als der AuBendurchmesser 
des Kernteils und am freien Ende der Innenwand 
des Gehauseteils wenigstens zwei diametral gegen- 
uberliegenden Nocken mit zu dem freien Ende ge- 
richteten Auflauffiachen und diesen gegenuberlie- 
genden Anschlagflachen ausgebildet sind, wobei 
der lichte Abstand zwischen den Nocken etwa so 
groB ist wie der AuBendurchmesser des Kernteils 
und wobei das Gehauseteil aus einem elastischen 
Material besteht, nach Patent 37 27 858, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Gehauseteil (150) ein 
Stutzen (158) zum Eingriff in das Kernteil (152) an- 
geformt ist, dessen AuBendurchmesser geringfugig 
kleiner ist als der lichte Innendurchmesser des 
Kernteils (152), und daB an dem Stutzen (158) min- 
destens ein Dichtelement angeordnet ist. 

2. Schnellverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nocken (178, 180) an einem 
Ring (176) ausgebildet sind und daB der Ring uber 
zwei Schenkel (172, 174) mit dem Stutzen (158) ver- 
bunden ist. 

3. Schnellverbindung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nocken (178, 180) im Bereich 
der Anschlusse der Schenkel (172, 174) oder ver- 
setzt zu diesen an dem Ring (176) angeordnet sind. 

4. Schnellverbindung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nocken (256) wenigstens 
teilweise an den Schenkeln (258) angeordnet sind. 

5. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Ring kreis- 
formig, ellipsenfdrmig oder oval ausgebildet ist 

6. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der lichte Ab- 
stand zwischen den entspannten Nocken (178, 180) 
des Gehauseteils (150) geringfugig kleiner ist als 
der Durchmesser hinter dem Ring (194) an der Au- 
Benseite des Kernteils (152). 

7. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB an der AuBen- 
seite des Stutzens (158) des Gehauseteils (150) min- 
destens eine Ringnut (160, 162) ausgebildet ist und 
daB in der Ringnut ein O-Ring (154, 156) angeord- 
net ist, oder daB O-Ringe mittels PreBringen ange- 
ordnet sind. 

8. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zwei Dichtringe 
(246, 248) an dem Stutzen (240) angeordnet sind 
und daB der Durchmesser des inneren Dichtringes 
(248) groBer ist als der Durchmesser des auBeren 
Dichtringes (246). 

9. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehauseteil 
(302) aus dem Stutzen (306) zum Anordnen eines 
Dichtrings (312) mit daran angeformten Schlauch- 
anschluBstutzen (308) zum Anordnen eines Schlau- 
ches oder dergleichen und aus einem Oberwurfteil 
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(318) mil im Quersehnitt U-formiger Wand besteht, 
daB die innere Ringwand (320) an einem Anlage- 
ring (314) an dem Stutzen (306) anliegt und daB an 
auBeren Schenkeln (322) oder an einem Ring (321) 
an den Schenkeln die Nocken (324) zur Verriege- 5 
lung an dem Kernteil (304) angeformt sind. 

10. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzen 
(288) in dem Gehauseteil (282) abgestuft ausgebil- 
det ist, daB die Innenflache (294) des Kernteils (286) 10 
abgestuft ausgebildet ist, und daB ein Dichtring 
(2%) zwischen den Stufen (290, 292) an dem Stut- 
zen (288) und an dem Kernteil (286) angeordnet ist. 

1 1. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Kern- 15 
teil und/oder Gehauseteil ein Rohr oder ein weite- 
res Bauteil oder Funktionsteil fur eine Schlauchlei- 
tung oder eine Rohrleitung vorgesehen ist 

12. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Kern- 20 
teil und/oder dem Gehauseteil (212) ein winklig an- 
geordneter AnschluBstutzen (221) fur eine Leitung 
oder einen Schlauch vorgesehen ist. 

13. Schnellverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das Kernteil 25 
und/oder das Gehauseteil aus einem elastischen 
Polymeren besteht 

14. Schnellverbindung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Polymere Polyamid oder 
Polyacetal oder deren Legierungen ist. 30 

15. Schnellverbindung nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den Polymeren 
Full- und/oder Verstarkungsstoffe oder andere Ad- 
ditive enthalten sind. 
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